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Yiksek Teknoloji ile

Sekillenen Giicli
Uretim

EKS Plywood, yiiksek lretim kapasitesi ve glgcli
altyapisiyla kontrplak sektoriinde kiresel liderlik
hedefiyle kurulmus, yiiksek teknolojiye

dayali Uretim alt yapisi ve gligli yatinim vizyonunu
benimsemistir. Yiilksek teknolojiye sahip makine
parkurumuz, robotik liretim sistemlerimiz ve
mihendislik odakl Gretim anlayisimizla her
asamay! hassasiyetle yonetiyor, uluslararasi
standartlarda glivenilir ve yliksek performansh
kontrplak Uretiyoruz.

Uluslararasi standartlara uygun Griinlerimiz,
genis Urlin gamimiz ve givenilir tedarik gliciimiiz
ile hem yerel hem de global pazarda rekabet
avantaji saglayarak sektorde kalici bir deger ve
global pazarda lider olmayi hedefliyoruz.

4.500 m3/ay iiretim kapasitesine sahip olan
EKS Plywood Sakarya’nin Kaynarca bélgesinde
16.000 m2 toplam fabrika alani ve 13.300 m2
iiretim alanina sahiptir.

www.eksplywood.com
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ileri Uretim Teknolojisi ile

Nitelikli
Kontrplak

EKS Kontrplak Sanayi A.S. orman Urinleri
sektoriinde yliksek mukavemetli ve nitelikli kontrplak
panellerin Gretimini gergeklestirmektedir. Sirketimiz,
dis kaynaklardan tedarik edilen birinci sinif ahsap
kaplamalari(veneer/papel), fenol-formaldehit esasli
yapisal tutkallar kullanarak ¢gok katmanli presleme
yontemiyle islemektedir.

EKS Plywood & Kontrplak, operasyonel
slirecglerini uluslararasi kalite normlarina gére
yapilandirmistir. Bununla birlikte sirketimiz,
mevcut Uretim kapasitesini ve yliksek
mukavemetli miihendislik panellerini kiiresel
pazarlara sunmak amaciyla proaktif bir dis ticaret
vizyonu benimsemistir.
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Yiuksek Hassasiyetli

Uretim Altyapisi

www.eksplywood.com

EKS Plywood & Kontrplak iretim makine parkuru, dis kaynaktan tedarik edilen
ahsap kaplamalarin yliksek mukavemetli panellere doniistirilmesini saglayan
ileri teknoloji presleme ve isleme siireglerini kapsayacak sekilde yapilandiriimistir.

Uretim hatlarimizda, kaplamalarin homojen bir sekilde birlestirilmesini saglayan
yiliksek hassasiyetli tutkal siirme Uniteleri, yapisal biitiinliigi saglayan soguk pres
ve yliksek basingl sicak pres makineleri ile Grlinlerin nihai formuna ulastirildigi
hassas ebatlama ve kalibrasyonlu zmparalama hatlari bulunmaktadir. Ayrica,
Urlindn kullanim alanina gére yiizey performansini artiran teknik film kaplama
Unitesi de parkurumuzun biitiinlesik bir pargasini olusturmaktadir.
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Uluslararasi Standartlarda
Glivenilir
Uretim

EKS Plywood & Kontrplak, hammadde segimindeki
segcicilidi, ileri presleme teknolojisi ve Avrupa’nin
onde gelen panel Ureticilerinin benimsedigi teknik
standartlara olan baglligi ile global kontrplak
pazarinda glvenilir bir ¢ézlim ortadi ve yenilikgi lider
olma vizyonuyla hareket etmektedir.

Uretim siireglerimiz, panellerimizin geometrik
hassasiyeti ve EN 13986 standardina uygun mekanik
performans dederlerini saglayacak sekilde

titizlikle yiiriitiimektedir. Uriinlerimizin kalite kontrol
sliregleri, modern laboratuvarimizda uzman kalite
kontrol miihendislerimiz tarafindan uluslararasi
standartlara uygun olarak gergeklestiriimektedir.
Bunun yani sira, tiniversiteden alaninda uzman
akademik danismanlarimizin katkilariyla yir(tilen
Ar-Ge ¢alismalari sayesinde liriin performansi ve
kalite standartlarimiz en st seviyede tutulmaktadir.

www.eksplywood.com
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Ultrasonik
kusur tespit sistemi

(Ultrasonic Flaw Detector)

Uretim siirecinde yiizey ve i¢c katman kalitesinin
glivenilir sekilde kontrol edilmesini saglayan patlak
oOlcer sistemi, kontrplak levhalarda olusabilecek
delaminasyon, i¢ bosluk (void), yapisma kusurlari ve
patlak bolgelerin tespit edilmesine yardimci olur.
Bdylece hatali Uriinler erken asamada belirlenerek
kalite standartlarimizin korunmasi saglanir.

telm
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Kalite Kontrol ve Ar-Ge Siirecimiz
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Universal Mekanik Test Cihazi
Zwick/Roell Z020

Amag: Kontrplak levhalarin egilme dayanimi,
elastikiyet modiilii ve kayma dayanimi gibi mekanik
ozelliklerini belirlemek amaciyla kullanilir.

Kullanim: Standarda uygun hazirlanan numune test
aparatina yerlestirilir. Cihaz kontrolli kuvvet

uygular; kirilma yuku ve yuk-deformasyon

verileri yazihm Gzerinden kaydedilir. Boylece levhanin
tasima kapasitesi ve yapisal performansi dogrulanir.

Perforator Formaldehit
Test Diizenegi

Amag: Kontrplak levhanin formaldehit igerigini belirleyerek
drtiniin emisyon performansinin ve tretim strekliliginin
izlenmesini saglar.

Kullanim: Belirli 6l¢lilerde hazirlanan numunede
formaldehit standart ekstraksiyon islemiyle ¢ozeltiye alinir.
Elde edilen ¢6zelti analiz edilerek formaldehit miktari
hesaplanir.



Kalite Kontrol ve Ar-Ge Siirecimiz

Isiticih Manyetik Karistirici

Amag: Tutkal numunelerinin ve laboratuvar analizlerinde
kullanilan ¢ozeltilerin homojen sekilde hazirlanmasini saglar.
Kullanim: Numune, igerisinde manyetik karistirma ¢ubugu
bulunan kaba alinir. Donds hizi ve gerektiginde sicaklik
ayarlanarak karisim esit yapiya ulasincaya kadar karistirilir.

Dijital pH Olgiim Cihazi
Mettler Toledo

Amag: Uretimde kullanilan tutkalin asitlik veya alkalil-
ik seviyesini 6lcerek kimyasal kararlihgini ve tretime
uygunlugunu kontrol eder.

Kullanim: Cihaz uygun tampon ¢ozeltilerle kalibre
edilir. Temizlenen elektrot tutkal numunesine daldirilir
ve deger kararli hale geldiginde pH sonucu kaydedilir.




Kalite Kontrol ve Ar-Ge Siirecimiz

Laboratuvar Etiivii
BINDER

Amag: Kaplama ve kontrplak numunelerinin rutubet
oraninin belirlenmesinde ve kontrolli kurutma
islemlerinde kullanilir.

Kullanim: Numune kurutma 6ncesinde tartilr,
belirlenen sicaklikta sabit kiitleye ulasincaya kadar
etlivde bekletilir ve yeniden tartilarak rutubet orani
hesaplanir.

Hizli Nem ve Kati Madde
Tayin Cihazi RADWAG

Amag: Tutkalin kati madde oranini ve kaplama ya da
levha numunelerinin rutubetini kisa siirede belirler.
Kullanim: Az miktardaki numune tartim kefesine
esit sekilde yayilir. Cihaz numuneyi kontrolll olarak
isitir, kiitle kaybini stirekli 6lger ve sonucu otomatik
hesaplar.




Kalite Kontrol ve Ar-Ge Siirecimiz

Dijital Viskozimetre
Brookfield DVPlus

Amag: Tutkalin akigkanligini ve viskozitesini hassas
bicimde dlgerek tutkallama hattinda dengeli ve
tekrarlanabilir uygulamaya katki saglar.

Kullanim: Uygun mil segilerek tutkal numunesine
belirtilen seviyeye kadar daldirilir. Mil belirlenen hizda
dondirilir ve donmeye karsi olusan direngten viskozite
degeri okunur.




Uriin Test Sonuclarimiz

Zwick [ Roell

Print date: 29.06.26

Test report

Customer

Job no. :

Test standard : DIN EN 310
Type and designation

Nominal size :

Date of manufacturing :

Bulk density

Pre-load : 0,1 N/mm?
Testspeed : 25 ~mm/min

Test results:

Moisture contents
Specimen removal
Pre-treatment
Tester

Notes

Machine data

Longitudinal/Transverse Specimen ID Em fm I

Legend No. N/mm? N/mm? mm
L 1.1 Longitudinal 120 GR EGME SOKRASINA| 5040 51,1 | 360
‘ 1.2 120 GR EGME SOKRASINA (2)| 6000 | 49,0 | 360
‘ 13 120 GR EGME SOKRASINA (3)| 6560 | 65,7 | 360
L 14 120 GR EGME SOKRASINA (4)| 5530 584 | 360

t b

Legend
v
L
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zwick [ Roell

Print date: 29.06.26

n=0 N/mm?> N/mm’ mm mm mm
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Deflection in mm
Statistics:
Longitudinal  Em fm I1 t b
n=4 N/mm? N/mm? mm mm mm
X 5780 56,1 [360 17,33 |51,05
s 652 7,58 | 0,000| 0,263| 0,3416
v [%] 11,27 1353 | 0,00 | 1,52 | 067
Transverse  Em fm Ih t b
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Page 2/2



Uriin Test Sonuclarimiz

Zwick I Roell

Print date: 29.06.26

Test report

Customer
Job no. :
: DIN EN 310

Test standard

Type and designation
Nominal size :
Date of manufacturing :
Bulk density

Pre-load : 0,1 N/mm?
Test speed : 25 mm/min

Test results:

Moisture contents
Specimen removal
Pre-treatment
Tester

Notes

Machine data

Longitudinal/Transverse Specimen ID Em fm lh t

Legend No. N/mm? N/mm?> mm mm

[ 1.1 Longitudinal 120 GR EGME SUYUNA| 11700 | 91,9 | 360 |164

‘ 1.2 120 GR EGME SUYUNA (2)| 10200 | 81,0 | 360 |17,3

@ 3 120 GR EGME SUYUNA (3)| 11900 | 95,3 | 360 |16,5

[ 14 120 GR EGME SUYUNA (4)| 11600 | 88,6 | 360 |16,36
Legend
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zwick [ Roell

Print date: 29.06.26

Series graph:
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0o K—————— R
0 5 10 15 20
Deflection in mm
Statistics:
Longitudinal Em fm I t b
n=4 N/mm? N/mm? mm mm mm
X 11300 89,2 |360 16,64 |51,88
S 787 6,13 0,000\ 0,4439| 0,1676
V [%] 695 687 0,00 | 2,67 0,32
Transverse  Em fm lh t b
n=0 N/mm?> N/mm? mm mm mm
X - R R R R
s - R R R R
Vv [%] - - - - -
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(Hus) Kontrplak

Kaplama:

Kontrplak Tiirleri:

Kalinhk:

Zimpara Ozellikleri :

Ebatlar:

% 100 Hus

Zimparalanmis ve film
kaplamali

3-50 mm

60-100
80-120
100-120
120-180

2440 x 1220 mm (Ozel Uretim)

2500 x 1250 mm
3000 x 1500 mm*

3050 x 1525 mm*
2200 x 1700 mm*

2500 x 1700 mm*
3000 x 1700 mm*

3050 x 1700 mm*
3050 x 1800 mm*

3150 x 1800 mm*

*2027 yiliigin planlama
asamasindadir.
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Plywood (Filmli Kontrplak)

Film Yiizeyler:

Tutkal Tipi:

Yogunluk:

Formaldehit Emisyon Sinifi:

Kalinhk:

Ebatlar:

—

Piirlizsliz, Hexa,
Wiremesh

WBP (Suya Dayanikli)
650 - 700 kg/m*

EO
9-30 mm

2440 x 1220 mm (Ozel Uretim)

2500 x 1250 mm

3000 x 1500 mm*
2200 x 1700 mm*
2500 x 1700 mm*

*2027 yiliigin planlama
asamasindadir.
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Yiiksek dayaniklilik
performansi

Dengeli agirhk
orani

O

Ar-Ge ve liriin
gelistirme

Su gegirmez

Piiriizsiiz ve kaliteli
zimparalanmis yiizey

Kalite kontrol

Miisteri intiyaclarina 6zel

kontrplak tiretimi

2500 * 1250 (mm)

;‘:II‘:;:( Paletigi Katman Paket Hacim | Paket Agirlik
(mm) Adet Sayisi (Adet) (m3) (Kg)
3 180 3 1.687,%° 1181
4 135 3 1.687,5° 1181
6,5 85 5 1.727 1209
9 60 7 1.687,%° 181
12 45 9 1.687,%° 1181
15 35 n 1.640,52 1148
18 30 13 168750 81
21 25 15 1.640,%2 148
24 23 17 1.725 1208
27 20 19 1.687,%° 181
30 18 21 1.687,5° 1181
40 13 27 1.625 138
45 12 33 1.687,5° 1181
10 1.562,% 1094

www.eksplywood.com
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